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山东风管行业角钢生产线
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角钢生产线使用的注意事项：在使用角钢生产线的过程中，要严格的在它的使用参数范围内
经常操作，不然会对设备造成很大的损坏，比如：加工中线或者是工作台放置的产品一定不能超
过工作台的重大重量，不然就会对设备造成算坏。在使用过程中，操作者要做到认真谨慎，在出
现故障的时候及时处理。要是操作人员处理不了的及时的通知技术人员，切记不要自行的进行拆
除。在角钢生产线之后，要安装正确的关机顺序来进行操作，这样可以避免对设备的算坏。还有
就是操作者要每天都清理卫生，懂得日常的保养，在使用完成后要及时的清扫干净，还要进行防
锈的保养。数控角钢生产线模架、冲头和底模更换方便。山东风管行业角钢生产线

数控角钢生产线安全操作规程有哪些？送料道上已有毛料时，禁止开起翻料装置；数控小车
在夹钳夹料送进或夹钳从主机中退出过程中，严禁按夹钳抬起按钮；数控小车在抬起钳杆退回时，
严禁在中途按压夹钳落下按钮。角钢线工作时，严禁从安全杠前通过，未有特殊情况严禁抬起剪
切机前的安全杠，禁止不抬起安全杠通过。角钢线在调整更换字头、字盒、冲头、阴模、剪切刀
片，调整刀片间隙时，必须设监护人，严禁任何人随意按压按钮。液压系统的油液应按说明书定
期更换，严禁未经过滤的油液进入油箱。严禁将私带磁盘插入驱动器中，以免将病毒带入计算机。
角钢线加入准据不得小于所限较小准距值。物料按规格整齐码放，符合码放要求。空气压缩机在
使用过程中要严格按照说明书执行。江苏冶金行业角钢生产线价格角钢生产线可按预先输入的参
数，在角钢的两个直角边上自动完成打印字号，冲孔及定长剪断。

全自动角钢生产线冲孔单元维护及精度调整方法：冲孔单元为设备的重点部位日常的清理与
润滑至关重要，常见的故障以及应对方法：准距不准：检查电机与丝杠的同步皮带是否损坏；丝
杠与工作台的滑块连接的螺栓是否松动；工作台滑道是否被污物卡住；(滑道内很容易被角钢上震
落的锈渣卡住必须每天下班前对滑道进行清理，上班前要加注润滑油)。检查模架是否与工作台的
滑块固定牢固；检查角钢的垂直度和两翼的平面度，并修改参数；强烈建议每换一种型号的角钢
首根要仔细测量准距、端距、孔距以及孔径。

角钢生产线安装和调试顺序是怎么样的？油泵电机启动前，先将截止阀完全打开，再将主阀
组上各溢流阀的调压手柄全部旋松。接通电源启动一下电机，其旋转方向与油泵规定转向一致时
方可启动电机，使油泵处于空负荷运转。全线动作之前，应将各润滑点及运动部位注入润滑油。
全线动作之前，应认真检查各个行程开关的位置，应准确无误，避免超程损坏设备和出现故障。
负荷试车，先检查工件程序，确信无误后启动电机，应先从小规格的角钢试起，各部分工作正常
后，逐步加大试料规格。在试车前低压溢流阀组的电磁溢流阀先调压到6MPa，再调低压安全溢流
阀到5.5MPa，然后将低压电磁溢流阀降至5MPa。压力继电器高位可调到5.5MPa。高压系统阀组的
电磁溢流阀可根据工作时的工艺力进行调整，较高可调至25MPa，一般情况下调到20-23MPa即可。
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冲孔模具的调整。冲头和阴模应成对匹配更换，更换模具时，必须抬起剪切单元前的安全杠。剪
切刀片间隙的调整，由于角钢厚度的不同，所需剪切上下刀的间隙也就不同，剪切间隙可通过更
换下片来完成，即角钢厚度增大，下刀片的厚度减小。角钢生产线也可以称作角钢线、数控角钢
线、数控角钢冲孔生产线。

角钢生产线中角钢的用途：普遍地用于各种建筑结构和工程结构，如房梁、桥梁、输电塔、
起重运输机械、船舶、工业炉、反应塔、容器架、电缆沟支架、动力配管、母线支架安装、以及
仓库货架等。角钢属建造用碳素结构钢，是简单断面的型钢钢材，主要用于金属构件及厂房的框
架等。在使用中要求有较好的可焊性、塑性变形性能及一定的机械强度。生产角钢的原料钢坯为
低碳方钢坯，成品角钢为热轧成形、正火或热轧状态交货。角钢俗称角铁、是两边互相垂直成角
形的长条钢材。有等边角钢和不等边角钢之分。可按结构的不同需要组成各种不同的受力构件，
也可作构件之间的连接件。普遍地用于各种建筑结构和工程结构，如房梁、桥梁、输电塔、起重
运输机械、船舶、工业炉、反应塔、容器架以及仓库货架等。数控角钢生产线省时省力，效率高，
加工精度稳定，变成简单，容易操作。湖北汽车行业角钢加工生产线加工流程

为了方便主机的模具调整和其它部件调整，数控角钢生产线具有部分分散控制动作。山东风
管行业角钢生产线

数控角钢生产线是一个专门为电力电讯角钢铁塔进行角钢打字、冲孔、剪切的全自动化生产
的特用设备，主要是采用数控技术来操作整个加工过程的，省时省力，效率高，加工精度稳定，
变成简单，容易操作。数控角钢生产线主要分为两种，一种是角钢冲孔生产线，另一种是角钢钻
孔生产线，角钢钻孔生产线适用于200以上的大型角钢，主要是给角钢进行钻孔，数控角钢生产线
主机主要采用钢板焊接而成，钢板都是经过热处理之后焊接而成的，从而使角钢生产线主机体积
小，刚性好，较传统的角钢加工生产线，不只只减轻了工人的劳动强度，也大幅度提高了生产效
率和加工精度，数控角钢生产线还带有故障自我诊断功能，当设备出现故障时启动紧急信号系统
就会发生信号，这样可以避免机器进一步的磨损，从而也能够保证工人的生产安全，角钢生产线
采用的液压系统是以电磁阀换向，结构简单、使用方便、便于维修。山东风管行业角钢生产线

南京佳腾数控有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的市场
高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在江苏省等地区的机械及行业设备中
始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强不
屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的无
限潜力，南京佳腾数控供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得了
一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，
做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向
辉煌回来！


